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Technologie Prezentacje

mgr inz. Piotr Szczepanski
WUMIG - DENSIT POLSKA Sp. z 0.0.

Densit®

— rozwigzanie problemow ze Scieraniem

Trudnos$cieralna technologia Densit® - ochrona przed $cieraniem dla wa bazujaca na technologii DSP Den-
przemystu energetycznego zasilanego paliwami statymi, jestznanai  sified System with ultrafine Particles
ceniona w Polsce juz od ponad 14 lat. (zageszczony system z ultradrobnymi
czastkami). Osnowa ta posiada ge-

Podstawa unikatowych wtasnosci technologii Densit® (stale zreszta ~ sto$¢ ponad 3000 kg/m® i wytrzyma-
rozwijanych przez firme Densit A/S z Danii) jest wysokowytrzymata osno-  fo$¢ mechaniczng > 240 N/mm?. Z tak

Element Parametry procesu  Czynnik Temperatura Zalecane rozwigzanie Densit®
procesu

Rurociagi, WearFlex/Cast 500 lub WearFlex/Cast
kolana, Transport Wegiel, 2000 zaleznie od typu czynnika.
rozgatezienia, pneumatyczny popidt, WearFlex/Cast 2000 HT dla temperatur
rozdzielacze, surowcow, spalin kreda, pyty Do 800°C  T>400°C.
przenosniki, 0 roznej zawartosci  surowcow Elementy prefabrykowane Densit®
zawory, i koncentracji czastek i mineratow wylewane nie-centrycznie.

@ przewody Wytozenia monolityczne na miejscu
Zawory 2érotnie.  Zawory, rurociagy, WearFlex/Cast 500 lub WearFlex/Cast
i kontrolne, rozdzielacze L .

o 2000 zaleznie od typu czynnika.
zasuwy transportu Pyt wegla Do 200°C .
P Elementy prefabrykowane Densit®
materiatow pneumatycznego ) .
. wylewane nie-centrycznie
sypkich pytu wegla
Wentvlato ’S\la;jlml;w gg)wrotny Pvi weala WearFlex/Cast 500 lub WearFlex/Cast
ol uyi s arI};n spalin s s);e;ll% g io?g ’ Do 350°C 2000 zaleznie od typu czynnika.
agu1sp P ystel pop Wytozenia monolityczne na miejscu
oczyszczania
o Wegiel, = WearFlex/Cast 500 lub WearFlex/Cast
Miyny TN pyt wegla BOESY 2000 zaleznie od typu czynnika
Oddzielanie
Miyny, drobnych frakgji Pyt wegla, o WearFlex/Cast 500 lub WearFlex/Cast
. Do 350°C L ;
separatory w procesach pytu spaliny 2000 zaleznie od typu czynnika
wegla i spalin
Przenosniki, Wediel WearFlex/Cast 500 lub WearFlex/Cast
zasobniki wegla, Transport wegla, Jediel ® 2000 zaleznie od typu czynnika.

) . . zuzel, popiét, Do 100°C . . L
urzadzenia zuzla, popiotu, kredy kreda Wytozenia monolityczne na miejscu
roztadowcze lub prefabrykowane panele

Spalin WearFlex/Cast 500 lub WearFlex/Cast
Oddzielanie pgpiélﬁ 2000 zaleznie od typu czynnika
Cyklony drobnych frakej Zawartoscig . WearFlex/Cast 2000 HT dla temperatur
. Do 400°C  T>400°C.
odpylania w procesach pytu dwutlenku . . -
e o Wytozenia monolityczne na miejscu
wegla i spalin siarki ) L . L
i flenku azotu dla najbardziej narazonych miejsc
jak wloty/wyloty, odsiewacze
. Oddzielanie ~ — qpajny, WearFlex/Cast 500 Iub WearFlex/Cast
Filtry workowe,  drobnych frakcji oy o L .
popiét, Do 250°C 2000 zaleznie od typu czynnika.
elektrofiltry w procesach pytu { wedla Tvlko wlotv i wylot
wegla i spalin Pyt weg y yrwyloly
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wysokowytrzymatej i gestej osnowy, czastki
trudnoscieralne, rézne dla réznych gatunkéw
Densit® (boksyty, korund, karborund, alumina)
nie sa w trakcie procesu wycierania wyrywane
z podtoza, tylko stopniowo powierzchniowo wy-
cierane, dajac ostong w postaci ,.efektu cienia”
dla spoiwa. Pod wzgledem mechanicznym jed-
nak to spoiwo jest wytrzymalsze od kruszywa,
kazdy przetom ceramiki chemicznej Densit® na-
stepuje wskro$ ziaren kruszywa, a nie spoiwa,
co jest wyrdznikiem tej technologii. Szczegé-
towy opis technologii trudno$cieralnej Densit®
mozna znalez¢ w katalogach lub na stronie in-
ternetowej www.densit.pl.

W energetyce polskiej, tak jak i we wszyst-
kich liczacych sig obiektach na $wiecie, ochro-
na przed $cieraniem Densit® znajduje sig prak-
tycznie we wszystkich typach instalacji poka-
zanych w tabelce.

Nie tylko jednak dobdr materiatu trudnoscie-
ralnego jest wazny. Zalecane rozwigzanie to takze
jego sposob aplikacji, ktory zalezy od warun-
kéw lokalnych, wielkosci instalacji oraz czasu,
jaki jest w dyspozyciji do wykonania zadania.

Wyréznia sig trzy zasadnicze metody in-
stalacji:

Wytozenie rgczne poprzez system kotwie-

nia (Densit® WearFlex). (zdj. 1)

Wylewanie pfaskie lub ksztattowe (Densit®

WearCast). (zdj. 2)

W celu znacznego przyspieszenia wykta-

dania materiatdw Densit® w duzych po-

wierzchniowo instalacjach (przez co na-
stepuje znaczne skrécenie czasu przesto-
ju zwigzanego z remontem lub inwestycja),
wychodzimy z propozycja technologii We-
arSpray® - natrysk materiatu poprzez sys-
tem kotwienia. (zdj. 3)

Reczne technologie wykfadania (WearFlex)
s3 miedzy innymi uzywane w zabezpieczeniach
przeciw $cieraniu w obudowach wentylatoréw
(np. Elektrownia Opole S.A., Elektrownia Ko-
zienice S.A.). Wytozeniu podlegaja kieszenie
boczne z dolotami oraz przestrzen pod wirni-
kiem, z tym ze pas podwirnikowy na szeroko-
$ci okoto 20 cm wigcej niz szeroko$¢ wirnika,
jest dodatkowo wzmacniany ptytkami alumi-
ny, ze wzgledu na bardzo duza predkosc prze-
ptywu (nawet do 90 m/s). (zdj. 4)

Technologie wylewania ptaskiego lub
ksztattowego sa przede wszystkim wykorzysty-
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wane do wykonywania réznego typu paneli pta-
skich i ksztattowych (np. przeno$niki zgrzebto-
we wegla dla kottéw fluidalnych w Elektrocie-
ptowni Zeran). (zdj. 5)

Technologia mieszana - wytozenie reczne i
wstawiane panele w miejscach najbardziej na-
razonych na wytarcia, ma zastosowanie migdzy
innymi w ruro-suszarkach i przesypach
(drzwiach) miynéw wentylatorowych (np. w
Elektrowni Siekierki, Elektrocieptowni Zerari). Na
drzwiach mtyna wentylatorowego, w miejscach
uderzenia strugi wegla wstawione sa panele wy-
konane z Densit® WearCast 2000, ktére moga
by¢ w razie koniecznosci szybko wymienione
na nowe. Pozostata czg$¢ wytozona ,na state”
przez Densit® WearFlex 2000 wytrzymuje bez
koniecznosci napraw okoto 6-10 lat. (zdj. 6)

Technologia elementéw gotowych zawie-
ra migdzy innymi produkcje wkfadek palniko-
wych (np. w Elektrowni Kozienice S.A.) oraz
kolan réznego typu (brak ograniczer wynika-
jacych ze $rednic wewnetrznych, kata, promie-
nia, przytaczy itp.), w ktérych wytozenie trud-
noscieralne Densit®, jako monolityczna wylew-
ka moze byé prowadzona niecentrycznie. Ko-
lana i inne ksztattowe elementy moga byé
wsparte systemem detekcji wewngtrznej zuzy-
cia wykfadziny trudno$cieralnej. (zdj. 7)

Firma Wumig - Densit Polska Sp. z0.0. -
przedstawiciel duriskiej firmy DENSIT A/S, a
jednocze$nie wykonawca specjalistycznych re-
montéw w energetyce i cementownictwie, na
kazde Zyczenie dostarcza zainteresowanym
bardziej szczegétowe informacje o technolo-
giach Densit® - ochronie przed $cieraniem dla
temperatur do 1200°C. (zdj. 8)

Sprzedaz materiatéw Densit® i wykonaw-
stwo w Polsce instalacji przemystowych zabez-
pieczonych przed $cieraniem — zaréwno no-
wych jak i remontowanych (wraz z niektérymi
typami urzadzen).

Wykonawstwo elementéw gotowych, wy-
konanych w trudnoscieralnej technologii Den-
sit® (kolana, prostki, elementy rozgateZne, itp),
wykonane w technologii rdzeniowej.

Instalacje materiatéw natryskowych Den-
sit® WearSpray i technologii ochrony przed
Scieraniem Densolate (wytoZenie trudnoscie-
ralne z wysokoskuteczng izolacjg pod warstwa

wytozenia.
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Nadzér technologiczny, szkolenia i doradz-

two w dziedzinie materiatéw przemystowej
ochrony przed $cieraniem i technologii specjal-
nych w przemysle energetycznym, cemento-
wym i wapienniczym.

Szkolenia i certyfikowanie - wspdlnie
z macierzysta firma DENSIT® A/S z Danii
- lokalnych podwykonawcow.

Przeprowadzanie analiz skutecznosci
ochrony przed $cieraniem i symulacje ekono-
miczne opfacalnosci stosowania réznych typéw

ochrony przed $cieraniem.
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