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Densit a/s

Spojrzenie na firme

Swiatowa siec
dystrybucji

[HiTWUMIG
Densit I Polska

- rozwiazanie dla wielu gatezi przemysiu

Densit a/s, cztonek koncernu FLSmidth, rozwinat i wprowadzit do
produkciji grupe materiatow wysoko rozwinigtych technologicznie,
stuzacych do przemystowych zastosowan jako wzmocnienia, reperacje i
ochrona przed §cieraniem.

Technologie materiatow Densit® znajdujazastosowanie w takich
dziedzinach jak:

- wylozenia odporne na Scieranie w procesach przemystowych

- systemy posadzek przemystowych

- skarbce, sejfy i systemy zabezpieczeh bankowych

- posadowienie konstrukcji morskich

Firma posiada ogblnoSwiatowa sie¢
dystrybucji i wykonawstwa, o
wysokiej wiedzy technicznej,
wieloletnim doswiadczeniu i
perfekcyjnej znajomosci produktow
Densit®.

Doradztwo techniczne duhskich
specjalistow i wiasciwe
wykonawstwo przez przeszkolone
ekipy dystrybutorow krajowych,
daje gwarancje wysokiej rzetelnosci
i jakosci przeprowadzanych

prac.

Dystrybucja, wykonawstwem,
doradztwem technicznym i
szkoleniami lokalnych
podwykonawcow zajmuije sie w
Polsce certyfikowana firma Wumig -
Densit Polska.
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BADANIA | ROZWOJ

Densit a/s jest firma ukierunkowana
na badania i rozwoj technologii
Densit®, na ktore przeznacza sie
rocznie 5% obrotu. Wszystkie
produkty Densit®, z nielicznymi
wyjatkami, sa rozwijane i
produkowane na miejscu w firmie,
co pozwala na petna kontrole
jakosci.

SWIADECTWO ZAPEWNIENIA
JAKOSCI

Procesy produkcyjne w firmie
Densit a/s, tak jak i pozostate
elementy zarzadzania sa ujete w
certyfikowany system ISO 9001:2000.

TECHNOLOGIA DSP

Koncepcja technologii DSP —
Densified System with ultra-fine
Particles (system zageszczonych
ultra drobnych czasteczek), jaka jest
zawarta w kazdym produkcie
Densit®, jest rezultatem wieloletnich
badah i nadaje im unikatowe
wiasnosci.

Technologia DSP nadaje
materiatom Densit® niezwykle gesta
strukture, ktora jest kluczem do
bardzo wysokiej twardoSci,
wytrzymatosci, odpomoéci na
Scieranie, nieprzepuszczalnoci,
odpomosci chemicznej, takze dla
wielo-powtarzalnych cykli
zamrazania/wygrzewania.

i WUMIG
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Osnowa materiatow wysokowytrzy-

malych bez technologii DSP pekaja =
w trakcie proby na Sciskanie wokot
Ziaren kruszywa, ktore pozostaja
nienaruszone.

Osnowa materiatow Densit®, wyko-
rzystujacych technologie DSP jest
mochniejsza od kruszywa, co jest jej
zasadniczym wyroznikiem, przefom
nastepuje skros$ ziaren kruszywa.
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Wprowadzenie do

Ochrony przed scieraniem

- dla szerokiego zakresu proceséw technologicznych

Densit®, zaspakajamy specyficzne
potrzeby tej czesci procesow
przemystowych, dla ktorych zabezpieczenie

przed skutkami erozji jest krytyczne dla
ostatecznego wyniku ekonomicznego , ,

, Poprzez pryncypia technologii

i WUMIG
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Dla wielu procesow przemystowych, niespodziewane lub
pozaplanowe wytaczenia instalacji, spowodowane przez
oddziatywanie erozyjne transportowanego czynnika, sa niezwykle
kosztowne i w ten sposob redukuja konkurencyjnosc. Problemy
Scierania sa szczegolnie znane dla tych galezi przemystu, ktore w
swych procesach uzywaja ogromne ilosci wysoko-erozyjnych
surowcow lub produktow.

Wymagania ekonomiczne, zwiazane z wydajnoscia produkciji
poprzz ograniczenie kosztownych wytaczen awaryjnych,
zwigzanych takze z wymogami ochrony Srodowiska, sa waznym
zrodtem inspiracji dla firmy Densit a/s.

Poprez swoja unikalna technologie, Densit a/s rozwind grupe
produktow, specjalnie zaprojektowana jako ochrona przed
Scieraniem dla wielu dziedzin przemystu. Wieloletnie doSwiadczenia
firmy Densit a/s zakumulowaly szczegotowa wiedze pozwalajaca
rozwigzywac problemy ochrony przed Scieraniem.

Densit D

WD N1 N2 PI /41 9002

PODSUMOWUJAC

Densit a/s posiada ponad 20 letnie
doSwiadczenie w rozwijaniu i
stosowaniu wiarygodnej ochrony
przed Scieraniem.

Wyktadziny trudnoScieralne Densit,
dla wielu elementow w szerokim
zakresie procesow przemystowych,
sa juz rozwigzaniem standardowym.

System Swiatowych dostawcow
czesci i urzadzeh narazonych na
procesy wytarcia ochrone przed
Scieraniem Densit® stosuje jako
wpisana we wtasne procesy
produkcyjne.

Wiasciwe rozwiazanie ochrony przed Scieraniem
Densit® jest dobierane zgodnie ze specyficznymi
wymaganiami dla kazdego procesu
przemysfowego lub jego elementu.

i WUMIG
Densit ID Polska
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OCHRONA PRZED
SCIERANIEM DENSIT®

Densit a/s dostarcza
rozwigzania ochrony
przed Scieraniem, ktore
sa specjalnie skrojone na
miare potrzeb tych eks-
tremalnych instalacji
przemysfowych, dla
ktorych obnizenie
kosztow obstugi i
zminimalizowanie ilosci
wytaczen jest priorytetem.

Densit a/s dostarcza
wyktadziny
trudnoscieralne dla
procesow przemystowych,
w ktorych na wytarcia
narazone sa takie grupy
urzadzen i elementow
jak:

* Cyklony

* Przewody

+ Elementy rurociagow
* Kolana, rozgateziacze
« Zwezki, stozki

* Przesypy

« Separatory

* Mtyny

* Obudowy wentylatorow
« Zawory, klapy

« Kanaty, sluzy

* Bunkry, zasobniki

* Palniki

Zabezpieczenia w wielu
gateziach przemystu

Wykfadziny trudnoScieralne Densit® sa
odpowiednim rozwigzaniem zabez-
pieczajacym elementy biorace udziat w
transporcie pneumatycznym,
hydrodynamicznym i duzych mas
materiatow sypkich.

Rozwigzania ochrony przed cieraniem

Densit® sa przede wszystkim stosowane

w takich gateziach przemysetu jak:

* Przemyst cementowo-wapienniczy

* Energetyka wegla kamiennego i
brunatnego

* Hutnictwo i stalownictwo

* Przemyst papiemiczy

* Przemyst wydobywczy kruszyw

UNIKALNE ROZWIAZANIE
Wyktadziny trudnoécieralne Densit®
dostarczaja wyjatkowe rozwigzania
problembw Scierania w wielu
gateziach przemystu poprzez:

* znaczace podniesienie zywotnosci
dla nowych i regenerowanych
elementow

* podniesienie marginesu
bezpieczehstwa przez ograniczenie
awarii

* minimalizacje kosztow remontowych

+ zoptymalizowanie kontroli
zanieczyszczeh Srodowiska poprzez
ograniczenie emisji wskutek przetar¢
elementobw na nie narazonych

Wiecej informacji mozecie Pahstwo znalez¢ w dalszych czesciach niniejszego katalogu oraz na stronie
www.densit.pl. Prosimy tez o kontakt bezposredni z dystrybutorem w Polsce, firma Wumig -

e bl
3 :

Densit Polska; tel./fax +48 22 587 4408, +48 22 587 4451.

Wyktadziny trudnoscieralne Densit® bazuja na trzech
zasadniczych grupach materiatow:

DENSIT® WEARFLEX

Wyktadziny Densit® WearFlex bazuja na bardzo wysoko wytrzymatej

osnowie opartej na technologii DSP w potaczeniu z czastkami
trudnoécieralnymi takimi jak korund, karborund, alumina. Densit®
WearFlex jest dostepny w wykonaniu nisko-temperaturowym dla
procesow do 400°C (750°F) oraz wysoko-temperaturowym dla
procesow do 1200°C (2190°F) odpowiednio. Wykfadziny Densit®

WearFlex stuza do bezposredniego wyktadania metodami recznymi
poprzez siatke cieto-ciagniona stanowigca system kotwienia. Typowa

warstwa wytozenia wynosi 20-50 mm.

DENSIT® WEARCAST

Wyktadziny Densit® WearCast bazuja na bardzo wysoko wytrzymatej

osnowie opartej na technologii DSP w potaczeniu z czastkami
trudnoécieralnymi takimi jak korund, karborund, alumina. Densit®
WearCast jest dostepny w wykonaniu nisko-temperaturowym dla
procesow do 400°C (750°F) oraz wysoko-temperaturowym dla
procesow do 1200°C (2190°F) odpowiednio. Wykfadziny Densit®
WearCast stuza do wylewania na powierzchniach pfaskich lub
ksztattowo, takze w technologiach rdzeniowych.

DENSIT® WEARSPRAY

Wyktadziny Densit® WearSpray bazuja na bardzo wysoko
wytrzymatej osnowie opartej na technologii DSP w potaczeniu z
czastkami trudnoscieralnymi takimi jak korund, karborund,
alumina. Densit® WearCast jest dostepny w wykonaniu nisko-
temperaturowym dla procesow do 400°C (750°F). Stuzy do
natryskowego naktadania na system kotwienia, umozliwiajac
szybka instalacje duzych powierzchni o dowolnym ksztatcie w
warstwie 30-50 mm.

Wyrozniki

technologii Densit®

Wykfadziny trudnocieralne Densit®

posiadaja szereg wyrozniajacych je

wtasnosci, a miedzy innymi:

+ Bardzo wysoka odpomos¢ na
Scieranie i erozje

« Stosowanie na roznych powierzch-
niach o dowolnych ksztattach bez
ostabiajacych taczeh

« Ptynna zmiana gruboci wytozenia,
bez taczeh na przejsciach

+ Wysoka odpomos¢ na
temperatury

+ Dowolna ksztattowalnos¢ przy
zachowaniu monolitycznosci
wytozenia we wszelkiego
rodzaju ksztaftkach

+ Mikrozbrojenie wewnetrzne i
specjalnie zaprojektowany
system kotwienia, uniemozli-
wiajacy odpadanie wykfadziny

Elementy
prefabrykowane Densit®
Tam gdzie jest to wygodne lub
konieczne ze wzgledu na ciggtost
p rocesu technologicznego, mozliwe
jest prefabrykowanie elementow
Densit® w postaci paneli ksztatto-
wych lub dowolnych elementow go-
towych (ksztaftki, kolana, itp.) do na-
tychmiastowej zabudowy w
instalacje.




Przeglad produktow

Przeglad produktow Densit® obejmuije:

« Materiaty ochrony przed scieraniem Densit®

* Elementy prefabnjkowane Densit®

* Ochrona przed Scieraniem z izolacja termiczna Densulate

* Materiaty pomocnicze

Wszystkie rozwigzania Densit® sa

oparte na unikalnej technologii DSP i

charakteryzuja sie:

+ Wysoka odpomoécia na cieranie

+ Brakiem ostabiajacych faczeh

* Monolityczna konstrukcja wytozenia
bez taczeh o mozliwosci zmienne;
geometrii

« katwoscia i roznorodnoscia instalacii
nawet dla skomplikowanych
ksztattow

+ Szybkoécia instalowania dla duzych
i odwrbconych powierzchni

DENSIT® DENSIT®
WEAR 500 WEAR 2000

WELASCIWOSCI Flex Cast Spray Flex Cast FlexRapid
Maks. temperatura pracy wykfadziny  °C 400 400 400 400 400 400
Przyd. do uzycia po procesie mieszan. godz. 1.5 1.0 1.0 1.0 0.75 0.50
Czas wigzania godz. 13 8 13 5 7 1.5
Wytrzymatosc mechan. po 28 dniach MPa 100 130 110 160 170 160
Odpornos¢ na scieranie cm3/50cm2  2.5-35 25-35 1.5-2.0 0.5-1.0 0.5-1.0 0.5-1.0
Odpomos¢ erozyjna min/cm3 55 60 100 130 140 150
Uwagi Tylko reper.

Wytozenia trudnoécieralne Densit®
moga byt aplikowane przez:

+ wykfadanie reczne

+ wylewanie lub natrysk

Materiaty serii:

+ 500 ochrona dla instalacji przed
niskim i rednim stopniem erozji.

+ 2000 ochrona dla instalaciji przed
wysokim i ekstremalnym stopniem
erozji

+ Rapid szybkiereperacje niewielkich
powierzchni

* HT zabezpieczanie przed
§cieraniem procesow nawet w
temperaturze do 1200°C.

DENSIT®

WEAR 3000

FlexHT  CastHT Tix Flex Cast
1200) 1200 400 400 400
0.75 0.75 0.75 10 0.75
15 12 10 8 10
135 170 140 130 150
0510 0510 0510 0510 0510
140 175 130 280 300

Dane techniczne zawarte w tabeli odnosza sie do wykladzin po 28 dniach dojrzewania w temperaturze 20°C. Zaleca sie wykfadanie przez wyspecjalizowane, przeszkolone ekipy.

Dla dalszych informacji, prosimy odnie$¢ sie do innych sekcji niniejszego katalogu, a w szczegbinosci do PRODUKTOW i TECHNICZNEJ INFORMACJI. Szczegbtowych informacji

udzieli Wumig-Densit Polska, przedstawiciel w Polsce firmy Densit a/s.

WUMIG
Densit [D Polska
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ELEMENTY PREFABRYKOWANE
DENSIT®

Elementy prefabrykowane sa
wykonywane jako czesci instalacii lub
urzadzeh z zamontowang
(zainstalowang wyktadzing
trudnoécieralnaDensit® na etapie
produkcji, zgodnie z wymaganiami
technicznymi i potrzebami inwestora.
Elementami szczeg6lnie zalecanymi do
prefabrykacji sa miedzy innymi roznego
typu elementy rurociggbw jak kolana,
elementy rozgatene oraz takie
urzadzenia jak cyklony, zawory, zwezki
itp.

Prefabrykacja jest tez zalecana w
kazdym przypadku, gdzie zatrzymanie
instalacji na diuzszy postoj jest
niemozliwe lub niepraktyczne.

WYKLADZINY DENSIT® Z IZOLACJA
TERMICZNA

Technologia ochrony przed cieraniem
Densulate jest zalecana dla tych
elementow instalacji przemysfowych i
urzadzeh, w ktdrych ochrona przed
Scieraniem powinna by¢ potaczona ze
skuteczna izolacja termiczng, chronigca
przed utrata ciepta przemystowego lub
przed promieniowaniem termicznym na
zewnatrz.

Takie potaczenie wysoko skutecznej
ochrony przed Scieraniem ze skuteczna
izolacjacieplng, aplikowanych ,w jednej
operacji", w porbwnaniu z
altematywnymi, tradycyjnymi metodami
izolacji, redukuje wage i wymiary

urzadzenia, zmniejsza koszty konstrukcji.

[T WUMIG
Densit [D Polska

PRODUKTY DODATKOWE
Produkty dodatkowe, sa zazwyczaj
produktami specjalnie
zaprojektowanymi dla wspomagania
trudnoécieralnych technologii Densit®.
Spetniaja one nie tylko specyficzne
wymagania techniczne, ale takze
wymagania ochrony érodowiska. Ich
uzycie jest niezbedne w celu
zapewnienia jak najwyzszej jakosci i
zywotnosci wykfadzin Densit®.

JESLI PROCES WYMAGA: ..OPTYMALNYM WYBOREM PRODUKTU JEST:

Wysokiej odpornosci na Scieranie Densit® serii 500
Ekstremalnej odpornosci na Scieranie Densit® serii 2000
Outstanding wear resistance. Densit® serii 3000

Odpornosci na temperatura do
400°C.

Densit® WearFlex, Densit® WearCast,
Densit® WearSpray, Densit® WearTix

Odpornosci na temperatura do

-~ .
1200°C. Densit® WearFlex HT, Densit® WearCast HT

Densulate

JESLI PROCES WYMAGA: ..OPTYMALNYM WYBOREM PRODUKTU JEST:

Densit® WearFlex Rapid, Densit® WearSpray
Densit® WearTix

Izolacji termicznej

Wytozen sufitowych

I it®
Skomplikowanego ksztattu wyktadziny DETS Weg;ﬂ:i)t% I\)A?Q :rl_tnXWearSpray

Wytozen bezposrednio w instalacji Densit® WearFlex, Densit® WearSpray

Densit® WearTix
Prefabrykaciji i dostawy na gotowo Elementy gotowe Densit®
Bardzo szybkiej instalaciji Densit® WearSpray, Densit® WearTix

Szybkich napraw Densit® WearFlex Rapid

Densit 1D
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Densit® WearFlex 500 &
Densit® WearCast 500

Densit® WearFlex 500 | Densit® WearCast 500 sa wyktadzinami
odpornymi od niskich do trudnych warunkow Scierania w
procesach przemystowych w temperaturach do 400°C

ZUZYCIE w warstwie
DENSIT® WEARFLEX 500 25 mm
Densit® WearFlex 500 60 kg/m2
Wiokna stalowe 400°C 2.7 kg/m2
ZUZYCIE w warstwie
DENSIT® WEARCAST 500 25 mm
Densit® WearCast 500 60 kg/m2
Wiokna stalowe 400°C 2.7 kg/m2

Dane techniczne zawarte w tabeli odnosza sie do
wykfadzin po 28 dniach dojrzewania w
temperaturze 20°C. Zaleca sie wykfadanie przez
wyspecjalizowane, przeszkolone ekipy.

Dla dalszych informacji, prosimy odnie$¢ sie do
innych sekcji niniejszego katalogu, a w
szczegoblnosci do PRODUKTOW i TECHNICZNEJ
INFORMACJI. Szczegbtowych informaciji udzieli
Wumig-Densit Polska, przedstawiciel w Polsce
firmy Densit a/s.

I 1WUMIG
Densit [D Polska

DENSIT® WEARFLEX 500

* Instalacja siatki (system kotwienia)

* Mieszanie z woda i wtoknami
stalowymi w mikserze poziomym

+ Wykfadanie reczne poprzez siatke

* Wykonhczenie powierzchni przez
Densit® Curing Compound.

+ Suszenie zgodnie instrukcja
wedtug krzywej suszenia
wyktadzin trudnoScieralnych
Densit® zawartej w instrukcji
wyktadania.

DENSIT® WEARCAST 500

* Instalacja siatki (system kotwienia)

* Przygotowanie formy (z systemem
rdzeni)

* Mieszanie z woda i wtoknami
stalowymi w mikserze poziomym

* Napetnianie formy z uzyciem
wibratora Rozbibrka formy po
okreSlonym czasie

+ Suszenie zgodnie instrukcja wedtug
krzywej suszenia wyktadzin
trudnoScieralnych Densit® zawartej
w instrukcji wyktadania.

Densit® Densit®
WLASCIWOSCI Noma WearFlex 500 WearCast 500
Gestosc kg/m® EN 1015-6 2400 2400
Wytrzymato$c na Sciskanie MPa  EN 12190 100 130
Wytrzymato$¢ na rozciaganie MPa  EN 196-1 16 16
Skurcz wigzania % 0.2 0.2
Przewodnos¢ cieplna w/m°C 1.5 15
g:gg::z;‘"ik rozszerzalnosci  .c g 1770 1.0x10 1.0x10
Maksymalna temperatura pracy °C 400 400
Odpornos¢ na Scieranie cm3/50 cm2  DIN 52108 2535 2535
Odpornos¢ erozyjna min/cm? 55 60
Skiad chemiczny :f,(s:ia(g ;2 ;2
Typowa grubos¢ wylozenia mm 20-50 20-50
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Densit® WearSpray 2000

Densit® WearSpray 2000 jest produktem stuzacym szybkiej
instalacji duzych, skomplikowanych geometrycznie ilub
sufitowych powierzchni wyktadzin Densit® pracujacych w
trudnych warunkach Scierania, w procesach przemystowych, w

ZUZYCIE w warstwie 25 mm
Densit® WearSpray 2000 60 kg/m2
Wiokna Densit® WearSpray 50 g/m2

Dane techniczne zawarte w tabeli odnosza sie do
wykfadzin po 28 dniach dojrzewania w
temperaturze 20°C. Zaleca sie wykfadanie przez
wyspecjalizowane, przeszkolone ekipy.

Dla dalszych informacji, prosimy odnie$¢ sie do
innych sekcji niniejszego katalogu, a w
szczegoblnosci do PRODUKTOW i TECHNICZNEJ
INFORMACJI. Szczegbtowych informaciji udzieli
Wumig-Densit Polska, przedstawiciel w Polsce
firmy Densit a/s.

WUMIG
Densit IO Polska

temperaturach do 400°C.

* Instalacja siatki lub innego
systemu kotwienia

* Mieszanie z woda i wtoknami
stalowymi w mikserze poziomym

* Wyktadanie natryskowe z uzyciem
rekomendowanej pompy i innych
narzedzi specjalistycznych

* Wygtadzenie powierzchni, jesli jest
wymagane i zabezpieczenie przez
Densit® Curing Compound.

WLASCIWOSCI

Gestosc kg/m3
Wytrzymato$c na Sciskanie MPa
Wytrzymato$¢ na rozciaganie MPa
Skurcz wiazania %
Przewodnos¢ cieplna w/m°C

Wspofczynnik rozszerzalnosci ¢
temicznej

Maksymalna temperatura pracy  °c

Odpornos¢ na Scieranie cm3/50 cm?
Odpornos¢ erozyjna min/cm3
. % Ca0

Sktad chemiczny % Si0,
% AL, + TiO

Typowa grubosc wylozenia mm

« Suszenie zgodnie instrukcja
wedtug krzywej suszenia
wyktadzin trudnoScieralnych
Densit® zawartej w instrukcji
wyktadania.

Densit® WearSpray 2000 daje
mozliwos¢ szybkiej instalacji o
wysokiej efektywnoSci ekonomiczne;.
Wymaga wiedzy i dowiadczenia z
materiatami pompowalnymi i
specjalistycznego wyposazenia.

Noma Densit® WearSpray 2000
EN 1015-6 2400
EN 12190 110
EN 196-1 12

0.2
1.5
EN 1770 1.0x10
400
DIN 52108 1.5-2.0
100
17
50
30
20-50

Densit D

Wumig - Densit Polska - 03-187 Warszawa, ul. Pancera 14/14 - Tel. +22 587 4451 - Tel./Fax +22 587 4408 - E-mail: wumig@densit.pl; www.densit.pl



Densit® WearFlex 2000 &
Densit® WearCast 2000

Densit® WearFlex 2000 | Densit® WearCast 2000 sa wykfadzinami
odpornymi w ekstremalnie trudnych warunkach Scierania w
procesach przemystowych w temperaturach do 400°C.

ZUZYCIE w warstwie
DENSIT® WEARFLEX 2000 25mm
Densit® WearFlex 2000 71 kg/m2
Wiokna stalowe 400°C 3.2 kg/m2
ZUZYCIE w warstwie
DENSIT® WEARCAST 2000 25mm
Densit® WearCast 2000 71 kg/m?2
Wiokna stalowe 400°C 3.2 kg/m2

Dane techniczne zawarte w tabeli odnosza sie do

wykfadzin po 28 dniach dojrzewania w

temperaturze 20°C. Zaleca sie wykfadanie przez

wyspecjalizowane, przeszkolone ekipy.

Dla dalszych informacji, prosimy odnie$¢ sie do

innych sekcji niniejszego katalogu, a w

szczegoblnosci do PRODUKTOW i TECHNICZNEJ
INFORMACJI. Szczegbtowych informacji udzieli
Wumig-Densit Polska, przedstawiciel w Polsce

firmy Densit a/s.

WUMIG

Densit D Polska

Wumig - Densit Polska - 03-187 Warszawa, ul. Pancera 14/14 - Tel. +22 587 4451 - Tel./Fax +22 587 4408 - E-mail: wumig@densit.pl; www.densit.pl

DENSIT® WEARFLEX 2000

* Instalacja siatki (system kotwienia)

* Mieszanie z woda i wioknami

stalowymi w mikserze poziomym
+ Wykfadanie reczne poprzez siatke
* Wykonhczenie powierzchni przez

Densit® Curing Compound.

+ Suszenie zgodnie instrukcja
wedtug krzywej suszenia
wyktadzin trudnoScieralnych
Densit® zawartej w instrukcji
wyktadania.

WLASCIWOSCI

Gestosc kg/m3
Wytrzymatosc na Sciskanie MPa
Wytrzymalo§¢ na rozciaganie MPa
Skurcz wiazania %
Przewodnos¢ cieplna w/m°C
Wspotczynnik rozszerzalnoSci 1rC

temicznej
Maksymalna temperatura pracy °C

Odpornos¢ na Scieranie cm3/50 cm?
Odpornos¢ erozyjna min/cm3
. % Ca0

Sktad chemiczny % Si0,
% ALO, + TiO

Typowa grubos¢ wyfozenia mm

DENSIT® WEARCAST 2000

* Instalacja siatki (system kotwienia)

* Przygotowanie formy (z systemem
rdzeni)

* Mieszanie z woda i wioknami
stalowymi w mikserze poziomym

* Napetnianie formy z uzyciem
wibratora Rozbibrka formy po
okreSlonym czasie

+ Suszenie zgodnie instrukcja
wedtug krzywej suszenia wyktadzin
trudnocieralnych Densit® zawartej w
instrukcji wyktadania.

Densit® Densit®
Norma WearFlex 2000 WearCast 2000
En 1015-6 2850 2850
En 12190 160 170
En 196-1 20 23
0.2 0.2
1.5 1.5
EN 1770 1.0x10% 1.0x105
400 400
DIN 52108 0.5-1.0 0.5-1.0
130 140
14 14
30 30
53 53
20-50 20-50

Densit 1D



Densit® WearFlex 2000 Rapid

ZUZYCIE w warstwie 25 mm
Densit® WearFlex 2000 Rapid 73 kg/m2
Wtokna stalowe 400°C 3.3 kg/m2

Dane techniczne zawarte w tabeli odnosza sie do
wykfadzin po 28 dniach dojrzewania w
temperaturze 20°C. Zaleca sie wykfadanie przez
wyspecjalizowane, przeszkolone ekipy.

Dla dalszych informacji, prosimy odnie$¢ sie do
innych sekcji niniejszego katalogu, a w
szczegoblnosci do PRODUKTOW i TECHNICZNEJ
INFORMACJI. Szczegbtowych informaciji udzieli
Wumig-Densit Polska, przedstawiciel w Polsce
firmy Densit a/s.

WUMIG
Densit D Polska

Densit® WearFlex 2000 Rapid jest produktem stuzacym
szybkiej reperacji miejscowej wyktadzin Densit® pracujacych
w trudnych warunkach Scierania, w procesach pzemystowych,

w temperaturach do 400°C.

* Instalacja siatki lub innego
systemu kotwienia
* Mieszanie z woda i wioknami

stalowymi w mikserze poziomym
+ Wykfadanie reczne poprzez siatke

* Wykonhczenie powierzchni przez
Densit® Curing Compound.

WLASCIWOSCI

Gestosc kg/m?
Wytrzymatosc na Sciskanie MPa
Wytrzymalo§¢ na rozciaganie MPa
Skurcz wiazania %
Przewodnos¢ cieplna w/m°C

Wspotczynnik rozszerzalnoSci
termicznej

Maksymalna temperatura pracy °C
Odpornos¢ na Scieranie cm3/50 cm?
Odpornos¢ erozyjna min/cm3
Maksym. przydatno$¢c po zmieszaniu godz.
Wytrzymatosc na Sciskanie po 8

1/°C

godzinach WPa
Temperatura wyktadania °C
Typowa grubosc wylozenia mm

« Suszenie zgodnie instrukcja
wedtug krzywej suszenia
wyktadzin trudnoScieralnych
Densit® zawartej w instrukcji
wyktadania.

Norma Densit® WearFlex 2000 Rapid
EN 1015-6 2900
EN 12190 160
EN 196-1 20
0.2
1.8

EN 1770 1.0x10-3

400
DIN 52108 0.5-1.0

150

1.5

40

10-30
20-50

Densit 1D
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Densit® WearFlex 2000 HT &
Densit® WearCast 2000 HT

Densit® WearFlex 2000 HT i Densit® WearCast 2000 HT sa wyktadzinami
odpomymi w ekstremalnie trudnych warunkach cierania, w procesach
przemysfowych, w temperaturach do 1200°C. W powiazaniu z izolacja
termiczna pod wyktadzina, daja podstawe technologiom Densulate.

, DENSIT® WEARFLEX 2000 HT DENSIT® WEARCAST 2000 HT
ZUZYCIE w warstwie L L S L
DENSIT® WEARFLEX 2000 HT 95 mm . Ingtalaq_a siatki (system kotvy|en|a) * Instalacja S|a.tk| (system kotwienia)
Densit® WearFlex 2000 HT 75 kgl . M|eszan|§ z wqda i wiokna}m| . rI:;rzyg.otowanle formy (z systemem
Wiokna stalowe 800°C lub 1200°C 3.4 kg/m2 stalowymi w mikserze poziomym zeni) o
+ Wyktadanie reczne poprzez siatke * Mieszanie z woda i wibknami
E‘éﬁgﬁgWEARCAST 2000 HT W warstwie « Wykonczenie powierzchni przez stalowymi w mikserze poziomym
: 25 mm Densit® Curing Compound. + Napetnianie formy z uzyciem wibratora
Densit® WearCast 2000 HT 75 kg/m? * Suszenie zgodnie instrukcja wedtug Rozbiorka formy po okreslonym czasie
Wiokna stalowe 800°C lub 1200°C 3.4 kg/m? krzywej suszenia wykfadzin + Suszenie zgodnie instrukcja wedtfug
trudnoécieralnych Densit® zawartej w krzywej suszenia wyktadzin
instrukcji wyktadania. trudnoécieralnych Densit® zawartej w

instrukcji wyktadania.

Densit® Densit®
WELASCIWOSCI Noma WearFlex 2000HT  WearCast 2000 HT
Gestosc kg/m® EN1015-6 2970 3000
Wytrzymato§¢ na Sciskanie MPa  EN 12190 135 170
Wytrzymato§¢ na rozciaganie MPa  EN 196-1 15 16
Skurcz wigzania % 0.2 0.2
Przewodnost¢ cieplna wim°C 1.5 1.5
Wspotczynnik rozszerzalnoSci 5 5
fermicznej 1€ EN1770 1.0x10 1.0x10
Maksymalna temperatura
Dane techniczne zawarte w tabeli odnosza sie do pracyy P °C 1200 1200
wykiaazin po 26 dniach dojizewania W Skurez po nagrzaniu do temp. 500°C % 0.1 0.1
temperaturze 20 ’CI.Zaleca sie wykflz:dlan/e pfez Skurcz po nagrzaniu do temp. 800°C % 03 03
Wyspecjaiizowane, przeszioione exipy. - gyurez po nagrzaniu do temp. 1200°C % 03 03
Dia dalszych informaci, prosimy odniesé sie do 0dporno§f: na Scieranie cm3/5.0 em?  DIN 52108 0.5-1.0 0.5-1.0
innych sekaji ninisjszego katalogu, aw ~  OdPOMMOSE erozyjna min/cm® 140 175
szczegblnoéci do PRODUKTOW i TECHNICZNEJ : jacat 6 6
INFORMACJI. Szczegolowych informacji udzieli SKiad chemiczny % Si0, 7 7
X . . % AL,0; +TiO, 84 84
Wumig-Densit Polska, przedstawiciel w Polsce — —
Typowa grubos¢c wytozenia mm 20-50 20-50

firmy Densit a/s.

1T WUMIG .
Densit D Polska Densit ID
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Karta danych

Densit® Curing Compound

Materiat pomocniczy uzywany w technologiach trudnoscieralnych Densit®

ZUZYCIE
DENSIT® CURING COMPOUND

Densit® Curing Compound 0.2-0.3 I/m2

Dane techniczne

Dla dalszych informacji, prosimy odnie$¢ sie do
innych sekcji niniejszego katalogu, a w
szczegoblnoesci do PRODUKTOW i
TECHNICZNEJ INFORMACJI. Szczegotowych
informacji udzieli Wumig-Densit Polska,
przedstawiciel w Polsce firmy Densit a/s.

i WUMIG
Densit ID Polska

Wumig - Densit Polska - 03-187 Warszawa, ul. Pancera 14/14 - Tel. +22 587 4451

Densit® Curing Compound jest uszczelniaczem powierzchni
dla wyktadzin trudnoscieralnych Densit® WearFlex i Densit®
WearSpray, aplikowany po wytozeniu w celu utrzymania jak
najdtuzej wody w wyktadzinie, w trakcie jej dojrzewania.

Y

WLASCIWOSCI

Wyglad

Zapach

PH

Substancja stata

Gestosc

Temperatura sktadowania
Czas przechowywania

%
g/cm3

m-c

Densit® Curing Compound
Biaty ptyn
Bez zapachu

8.5
24

0.97

10-25
6

Densit D
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Siatka systemu kotwienia

Dla dalszych informacji, prosimy odnies¢ sie do
innych sekcji niniejszego katalogu, a w
szczegblnoesci do PRODUKTOW i
TECHNICZNEJ INFORMACJI. Szczegotowych
informacji udzieli Wumig-Densit Polska,
przedstawiciel w Polsce firmy Densit a/s.

WUMIG
Densit I5 Polska

Siatka stalowa jako system kotwienia trudnoscieralnej
technologii Densit® jest uzywana w catym zakresie temperatur.

Dla temperatur do 500°C jest uzywana

siatka cieto ciagniona ze stali zwykfej
oznaczana jako 400, grubos¢ 2-3 mm,
oczko 32x76 mm. Montowana jest do
podtoza na pretach odsadzajacych
Srednicy 5-6 mm wykonanych ze stali
zwyktej. W przypadku wyprofilowania
siatki, jest ona montowana bezpos-
rednio do podfoza. Dla temperatur
powyzej 500°C jest uzywana siatka
cieto ciagniona lub zgrzewana ze stali
nierdzewnej oznaczana jako 800.

WLASCIWOSCI

Typ materiatu

Waga kg/m2
E-modut GPa

Max.
Temp. pracy

Grubos¢ siatki 2 mm, oczko siatki w
zaleznoci od potrzeb. Montowana
jest do podfoza bezposrednio poprzez
podgiecia lub na pretach odsadzaja-
cych Srednicy 5 mm wykonanych
takze ze stali nierdzewnej. Dla
technologii Densulate jest montowana
poprzez system szpilek i przektadek
samo mocujacych, wykonanych takze
ze stali nierdzewnej. Instalacje
sufitowe wymagaja odsadzenia siatki
od podtoza.

Siatka Siatka
400 800
AISI 304 L stal
Stal zwykfa rﬁer?jgewnsaa
4.4) 20
205 205)
500 800

Densit 1D
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Karta danych

Densulate

ochrona przed scieraniem z izolacja termiczna pod wyktadzina

Charakterystyka

Zalecane materiaty

Dla dalszych informacji, prosimy odnies¢ sie do
innych sekcji niniejszego katalogu, a w
szczegoblnosci do PRODUKTOW i TECHNICZNEJ
INFORMACJI.

Szczegbtowych informaciji udzieli Wumig-Densit
Polska, przedstawiciel w Polsce firmy Densit a/s.

[T WUMIG
Densit IO Polska

Ochrona przed Scieraniem z izolacja termiczna pod wykfadzina
Densulate jest zaprojektowana tak, aby przy skutecznej ochronie
przed Scieraniem nie nastgpowata utrata ciepta procesowego w
przypadkach, gdy jest to niekorzystne. Technologia Densulate
sktada sie z wyktadziny trudnoscieralnej i mocowanej w jednej
operacji z wylozeniem wysoko-skutecznej izolacji termicznej.
_________________________________________________________________________________]

+ Znaczne zwigkszenie zywotnosci
elementu

+ Ograniczenie utraty ciepta
procesowego

* Praca w temperaturze do 1200°C

+ Potaczenie ochrony przed
§cieraniem z izolacje termiczna
eliminuje izolacje zewnetrzna

* Nizsze koszty wykonania konstrukcji
niz przy izolacji altematywne;

* Zmniejszenie wagi i wymiarow
konstrukcji

+ Szybka instalacja i brak czestych
napraw

MATERIALY IZOLACYJNE

Materialy izolacyjne musza byc typu
twardego, tak, aby mozliwe bylo apliko-
wanie trudnoscieralnej wyktadziny
Densit®. Izolacja musi by¢ pokryta srod-
kiem nie przepuszczajacym wody. Para-
metry techniczne izolacji zaleza od tem-
peratury procesu i stopnia ochrony przed
utrata ciepta. Zaleca sie przewodnos¢
cieplna w temp. 600°C=0,10 W/m K.

ZAPRAWY WYPELNIAJACE

W celu uzupetnieh przerw pomiedzy
izolacja twarda zaleca sie wtasciwa
zaprawe zaroodpoma.

WYKLADZINA TRUDNOSCIERALNA
Rodzaj, typ i grubost wyktadziny
trudnoscieralnej Densit® jest dobierany
w zaleznosci od temperatury procesu,
rodzaju medium orazrodzaju
urzadzenia, jego geometrii i wymiarow.

a2 A gl Sl | i

Densit 1D



DENSULATE

SZPILKI | PRZEKLADKI SAMO
MOCUJACE

Dla procesow w temperaturze do
450°C moga by€ uzywane
komponenty zarbwno ze stali zwyktej
jak i nierdzewnej.

Dla procesow w temperaturze ponad
450°C moga by€ uzywane wytacznie
komponenty typu 1.4301.

Szpilki @3 x 85 mm

Przektadki samo mocujace  @wew 3 mm
Dzew 38 mm

WYSZCZEGOLNIENIE

+ Spawac szpilki do podfoza

+ Montowa¢ izolacje z ewentualnymi
uzupetnieniami zaprawa ogniotrwata

+ Instalowac siatke kotwiaca poprzez
przektadki samo mocujace
zakfadane na szpilki pod i nad siatka

« Zagina€ wystajace szpilki tak, aby
trwale mocowaly siatke

« Pokry¢ warstwa gumy w sprayu

+ Wytozy¢ wyktadzing Densit®

« Zabezpieczy¢ przez Densit® Curing
Compound

+ Suszenie zgodnie instrukcja wedtug
krzywej suszenia wykfadzin
trudnoécieralnych Densit® zawartej
w instrukcji wyktadania.

WUMIG
Densit [D Polska

Konstrukcja technologii Densulate

Densultate
Pin —~
Densulate 4/%

Densulate spacers
% Densit® T 1
—@ @

D I//
ensulate

N
o
\

\\*

200 mm

Super Isol L] !
/ B
| | 2- 120-
[ 100 mm |30 mm 200 mm
Casing —/
5.8 mm Mesh

Diagram przedstawia og6ine zafozenia technologii Densulate wraz z
podstawowymi komponentami: szpilkami, przektadkami, siatka
kotwiaca i wykfadzina trudno$cieralng Densit®.

Densit 1D
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Prefabrykowane

Elementy z wykiadzina Densit®

Naprzeciw wymaganiom inwestora

WUMIG
Densit ID Polska

Wszedzie tam gdzie w przemystowych procesach transportowany
jest rurociagami sciemy, rozdrobniony materiat, Scianki rurociagu,
szczegolnie kolana i elementy proste na wyjsciu z kolan sa narazone
na powazne wytarcia, az do zniszczenia przewodu wiacznie. Dlatego
tez niezbedna jest skuteczna ochrona przed scieraniem takich
elementow rurociagow jak: kolana, prostki, rozgatezienia, zawory, etc.

Wumig - Densit Polska wykonuje szeroki
zakres prefabrykowanych elementow
rurociggdw, zabezpieczonych skutecz-
nie przed cieraniem technologia
Densit®. Wylozenie Densit® jest catko-
wicie monolityczne, bez ostfabiajacych
taczeh. Moze byt formowane na do-
wolny ksztaft, geometria zalezy wytacz-
nie od stalowej ostony, stanowiacej
zewnetrzny ksztaft elementu. To ozna-
cza, ze moze byt osiggniety idealny
ksztatt wewnetrzny wyktadziny Densit® i
nie istnieja zadne ograniczenia katow,
Srednic, promieni, etc. W kolanach
stosuje sie nie centryczna wylewke, tak,
aby miejsca bardziej narazone na
Scieranie stanowity grubsza warstwe
wykfadziny. Parametry elementu
prefabrykowanego, jego wymiary, rodzaj
przytacza, geometria, zaleza wytacznie
od potrzeb i wymogow klienta.

STANDARDY WYKONANIA
Elementy rurociagow jako prefabrykaty,
sa wykonywane w technologii
rdzeniowej, gdzie Densit® WearCast

jest wlewany z pomoca wibracii
pomiedzy ptaszcz osfonowy wykonany
ze stali zwyklej i dzeh jednokrotnego
lub rozbieralny, wielokrotnego uzytku.
Po kilku dniach, rdzeh jest usuwany.
Wieksze elementy prefabrykowane
moga by¢ wykonywane technologiami
recznymi Densit® WearFlex.

Ostona elementu

Ostony stalowe sa wykonywane
nomalnie ze stali zwykiej 0 grubosci
dopasowanej do wielkosci elementu. W
przypadku innych wymagah (tempera-
tura, cisnienie, etc.), elementy stalowe
sa wykonywane zgodnie z projektem.

Wyktadzina Densit®

Rodzaj materiatu wyktadziny Densit®
zalezy od szczegbdlnych potrzeb
danego elementu (temperatura pracy,
stopieh odpomosci na &cieranie).
Kotnierze, zfacza, wykohczenie
powierzchni, program malarski, etc.
sa dostarczane zgodnie z potrzeba i
zyczeniem klienta.

Densit D



Densit a/s wraz z WUMIG - Densit
Polska ma szerokie doSwiadczenie w
prowadzeniu duzych projektow,
nierzadko w kooperaciji z
konsultantami ogolnoswiatowej sieci
dystrybucyjnej trudnoscieralnych
technologii Densit®. Takie dziatanie
wsparte wiedza i doSwiadczeniem
powoduje zaspokojenie optymalnych
rozwigzah dla poszczeg6lnych
inwestycji od pierwszych kresek
projektu, poprzez produkcje, system
zabezpieczenia jakosci, logistyke i
dostawy. BezpoSredni kontakt z
uzytkownikami, diugie doSwiadczenie,
poparte ponad dwudziestoma latami
badan i rozwoju, oznacza state
podnoszenie poprzeczki dla

technologii elementow Udziat firmy WUMIG - Densit Polska
prefabrykowanych. jal.(o lokalnego dystrybutora w )
miedzynarodowym partnerstwie
gwarantuje nie tylko dotrzymanie
. . . e ; wymaganych gwarancji wykonania.
Centra dystrybucyjne w wielu krajach Zapewnia przede wszystkim jakosé,

Swiata, w Polsce WUMIG - Densit b terminowo$c¢ i utrzymanie rezimow
. . S ! . budzetowych inwestorom.

Polska, posiadaja mozliwosci

produkcyjne, ktore obnizaja koszty

wykonania i transportu.

Densit a/s i WUMIG - Densit Polska
nieustannie pracuja nad
podniesieniem konkurencyjnoSci
rozwigzah komponentow
prefabrykowanych Densit®, nie tylko w
wiodacej kwestii rozwigzah
technicznych, lecz takze z
ekonomicznego punktu widzenia.

(I WUMIG .
Densit |9 Polska Densit D
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Karta danych

Mikrozbrojenie

Materiat pomocniczy uzywany w technologiach trudnoscieralnych Densit®

Dane techniczne

Dla dalszych informacji, prosimy odnie$¢ sie do
innych sekcji niniejszego katalogu, a w
szczegoblnosci do PRODUKTOW i TECHNICZNEJ
INFORMACJI. Szczegbtowych informaciji udzieli
Wumig-Densit Polska, przedstawiciel w Polsce
firmy Densit a/s.

i WUMIG
Densit D Polska

Wiokna dodawane sa do produktow ochrony przed Scieraniem
Densit® w celu podniesienia ich odpornosci na uderzenia,
lepszej dystrybucji naprezen i przeciwdziataniu peknig¢.

Wibkna stalowe przeciwdziafaja
powstawaniu peknie¢ w
trudnocieralnej technologii Densit® i
tagodza skutki ewentualnych uderzeh
duzych czastek. Rdzne ich rodzaje,
umozliwiaja stosowanie w catym
zakresie materiatow WearFlex i
WearCast, takze dla wysokich
temperatur do 1200°C. Dla technologii
WearSpray 2000 stosuije sie wibkna
polipropylenowe, ktore stuza przede

wszystkim przeciwdziataniu
peknieciom w wykfadzinie.
WLASCIWOSCI Wiokna stalowe V\ﬂbl;r(l)%fglowe V\ﬂol:r;%ggowe W‘gai?ggraay
Typ materiatu DIN 17140 Utwgﬁ;ﬁg sl 1':&: ° 1':&” prsgy[en
nierdzewna zaroodpoma
Diugose mm 12,5 12,5 12,5 6
Srednica mm 0.4 0.4 0.4 N/D
Grubosc ym N/D N/D N/D 35-40
Szerokosc pym N/D N/D N/D 100-250
Gestosc g/em3 7.8 7.8 7.8 0.9
Wytrzymalos¢ na rozciaganie MPa 1200 900 1600 425
Modut E GPa 205 205 205 13
Najwigkszy skurcz % N/D N/D N/D 7
T c 400 800 1200 100

Densit 1D
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Standardowa lista produktow

NR. KAT. PRODUKT PAKOWANIE
11040 Densit® WearFlex 500 25 kg worek
11060 Densit® WearFlex 2000 25 kg worek
11080 Densit® WearFlex 3000 25 kg worek
11059 Densit® WearFlex 2000 Rapid 25 kg worek
11080 Densit® WearFlex 3000 25 kg worek
10900 Densit® WearCast 500 25 kg worek
10940 Densit® WearCast 2000 25 kg worek
10950 Densit® WearCast 3000 25 kg worek
11000 Densit® WearCast 2000 HT 25 kg worek
11140 Densit® WearSpray 2000 25 kg worek
11075 Densit® WearTix 2000 25 kg worek
14120 Densit® Curing Compound 2.5 kg pojemnik
14140 Densit® Curing Compound 5 kg pojemnik
14160 Densit® Curing Compound 10 kg pojemnik
14180 Densit® Curing Compound 25 kg pojemnik
13000 Wtokna stalowe, 0.4 x 12.5 mm, 400°C 25 kg worek
13050 Wtokna stalowe, 0.4 x 12.5 mm, 800°C 20 kg worek
13060 Wtokna stalowe, 0.4 x 12.5 mm, 1200°C 25 kg worek
13150 Wtokna polipropylen, 6 mm 10 kg worek
13200 Siatka cigto-ciagniona, 400°C 10 m2 rolka
13400 Siatka cigto-ciagniona, 800°C rolka
13410 Siatka cigto-ciagniona, 800°C 28.8 m2 rolka
40003 Szpilki mocowania izolacji @3 x 85 mm  1.000 szt. box
40004 Przektadki samomocujace 1.000 szt. box
19000 Palety na zadanie szt.
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Zatozenia do

Testu Bohme — DIN 52108

- dla materiatow trudnoscieralnych Densit®

Opis testu Bohme

i WUMIG
Densit D Polska

Test odpornosci na scieranie Bbhme mierzy odporno$¢ na
Scieranie odpowiadajace Scieraniu przy pzemysfowym

transporcie czastek statych.

Test odpomoéci na &cieranie Bohme
jest przeprowadzany zgodnie z
norma DIN 52108.

Kostka szescienna o diugosci boku
7.1 cm i powierzchni §ciany

7.1 x7.1 =50 cm2 jest poddana
Scieraniu na kole sciernym pod
naciskiem 300 N. Czynnikiem
Sciemym jest rownomiemie
roztozony proszek korundowy o
drobnym ziamie.

Po 352 obrotach kota mierzy sie
ubytek masy.

Wynik testu Bohme okre$la stopien
degradacji badanego materiatu w
(cm3) na 50 cm2 probki poddanej
testowi.

Szczegotowy opis testu zawiera
norma DIN 52108.

Zdjecie przedstawia urzadzenie do testu
Bohme.
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Zatozenia do

Densit® DEWR Test

- dla materiatow trudnoscieralnych Densit®

Test DEWR

jest porownywalny
z testem ASTM C704 76a

(A 1WUMIG

Densit D Polska

Test odpornosci erozyjnej (Densit® Erosive Wear Resistance -
DEWR) mierzy odpornosc na erozje odpowiadajacej Scieraniu,
jakie wystepuje w przemystowym transporcie pneumatycznym

i hydraulicznym zawiesin.

Najbardziej rozpowszechnionym w
Swiecie standardem dla okreSlenia
parametrow testu do mierzenia stop-
nia odpomo&ci erozyjnej materiafow
jest ASTM C704 76a.

Urzadzeniem stuzacym do
przeprovadzenia testu ASTM C704
76a jest odpowiednio sk a lib rowane
urzadzenie piaskujace, w ktorym

p rébka jest poddana piaskowaniu pod
katem natarcia 90°.

Zasadnicza roznica dla testu DEWR
wystepuje w kacie, pod jakim probka
jest poddawana piaskowaniu,
odpowiednio skalibrowana dyszg, o
okreslonej predkosci wylotowej. Densit
als zauwazyt, ze kat natarcia 45°
zamiast 90° poprawniej odzwierciedla
warunki rzeczywiste, wystepujace w
p rocesach przemystowych i dlatego
stosuje ten kat w tescie DERW. Test
ASTM C704 76a mierzy wytacznie
materiat osnowy ceramiki chemicznej,
podczas gdy test DEWR okre$la

odpomo5¢ na erozje kompletnego
rozwiazania (osnowa Densit® z
wiraceniami trudnoScieralnymi).

OPIS TESTU DEWR

Test symuluje warunki w transporcie
pneumatycznym, gdzie probka jest
poddana piaskowaniu przez struge
piasku z dyszy pod ciSnieniem
Wyniki testu DEWR w przeliczeniu
okre$laja ilo§€ minut potrzebna do
wybrania 1 cm3 materiatu probki.

Wymiary probki 40x40x160 mm
Czas trwania proby 18 godz.
; ; 0-0.18 mm
Czynnik medium e
Natezenie .
podawania medium 850 g/min.
Predkos¢ medium okoto 33 m/s
Kat natarcia o
medium 45
Odlegtosc probki
od dyszy 200 mm
urzadzenia
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