Zabezpieczenie trudnoscieralne Densit®

w przemysle energetycznym

Ciagtosc pracy instalaciji jest
zasadniczym warunkiem
maksymalizacji zwrotu
inwestyc;ji i taniej energii w
przemysle energetycznym. Z
ekonomicznego punktu
widzenia, koszty napraw i
remontow zwiazanych z praca
zaktadu, musza by¢ zminimali-
zowane, zarowno poprzez
podnoszenie kwalifikacji zatogi
jak i przez takie oddziatywanie
na zywotnoSc¢ urzadzen, aby
wyeliminowat nieplanowe
wytaczenia.
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W szczegolnosci takim elementem jest kociot,
ktorego ciagta praca jest absolutnym
priorytetem. Wyeliminowanie nieplanowych
wytaczen, po piewsze zmniejsza koszty
produkcji, po drugie zmniejsza koszty napraw i
obstugi. Dobor wiasciwych urzadzeh i
komponentbw, a przez to zmniejszenie
energochtonnosci, jest istotnym czynnikiem
ekonomicznym w pracy elektrowni, takze w
aspekcie spefnienia wymogow kontroli ochrony
§rodowiska. Systemy zabezpieczeh przed
Scieraniem Densit® sg bardzo uzytecznym
narzedziem w nieustajacej walce konkurencyj-
nosci poprzez zmniejszenie kosztow operacyj-
nych. Wiarygodno5¢ jakosci i twalosci wyklad-
zin trudnoscieralnych Densit® stanowi
znaczacy przyczynek do skutecznego
planowania kampanii remontowych.
Rozwigzania Densit® oferuja nie tylko wiec
znaczace przediuzenie zywotnosci, lecz takze
mniej wytaczeh planowych i wyeliminowanie
wytaczeh awaryjnych, powodowanych

zapewnia ciagtosc pracy elementom kiytycznym

przetarciami. Biorac pod uwage zalecenia
ochrany srodowiska i jej priorytetowe
znaczenie, systemy trudnoscieralne Densit®
znakomicie ufatwiajg kontrole i spefnianie
wymogow legislacyjnych. Zabezpieczenia
trudnocieralne Densit® sa bardzo uzyteczna
b ronia w nieustajacej walce o podniesienie
efektywnosci poprzez zmnigjszenie kosztow
p rodukeyjnych. Wiarygodne zabezpieczenie
przed Scieraniem jest jednym z najwazniejs-
zych elementow do prawidtowego planowania
remontow, a wtaSnie rozwigzania Densit®
oferuja ta wiarygodnosc¢, znaczace przediu-
Zzenie zywotnosci, planowoS¢ remontow, brak
wytaczeh awaryjnych powodowanych
niespodziewanymi przetarciami. Zabez-
pieczenie trudnoscieralne Densit, w celu
zminimalizowania strat ciepta procesowego,
moze byt zaprojektowane razem ze skuteczna
izolacja termiczna pod wyktadzing, takze dla
elementdw rurociagdw i instalacji kottow
fluidalnych.
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PODSTAWY

MONOLITYCZNEJ
TECHNOLOGII DENSIT®

Podstawowa cecha wyktadzin trudnoscieral-
nych Densit® (poza oczywistym zastosowa-
niem technologii DSP) jest ich catkowita
monolityczno$¢ (brak ostabiajacych taczen)
oraz formowalnos¢ na zimno w dowolna
geometrie ksztattu. Te cechy pozwalajana
instalowanie bezszwowej wyktadziny o
dowolnie, ptynnie zmiennej grubosci warstwy
wyfozenia lub nie centryczne wylewki w
elementach ksztattowych typu kolana, etc. W
ten sposob osiaga sie najbardziej
ekonomiczne zabezpieczenie, 0 wiekszej
gruboesci wytozenia dla migjsc bardziej
narazonych i mniejszej grubosci dia miejsc
Srednio narazonych na wytarcia, z ptynnym
przejsciem pomiedzy. Te cechy sa
szczegolnie istotne i zalecane do stosowania
w zabezpieczeniach trudnoscieralnych miedzy
innymi cyklonow, przewodow, systemow
rurociggow i tych instalacji, ktore sa narazone
na rozny stopieh wytarcia, zmienny w
zaleznoSci od miejsca wystepowania. Z tego
samego powodu, wylewki nie centryczne w
roznego typu kolanach sa szczegolnie
zalecane.

INSTALACJE BEZPOSREDNIE
Wyktadziny trudnoscieralne Densit® sa
instalowane poprzez wylewanie, wyfozenia
reczne lub natrysk, w zaleznosci od
wielkosci zabezpieczenia i jego ksztattu. Dla
wysoko temperaturowych instalacji, dla
ktorych utrata ciepta jest niewskazana,
wykfada sie zabezpieczenie trudnoscieralne
Densit® wraz z izolacja pod wykfadzina —
technologia Densulate.

ELEMENTY PREFABRYKOWANE
Elementy prefabrykowane, wykonane
zgodnie z potrzebami inwestora, do
natychmiastowego zamontowania w
instalacje sa zalecane dla tych wszystkich
przypadkow, dla ktorych instalacja
bezposrednia jest niepraktyczna,
nieekonomiczna lub wrecz niemozliwa..
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Ogolne
Zalozenia Techniczne

ZywotnoS§¢c zabezpieczenia Stopien wytarcia wzrasta
trudnoscieralnego Densit® zhaczaco wraz ze
wzrasta wraz z redukcja
wielkosci czastek,
zmniejszeniu predkosci i
kata natarcia.

zwigkszeniem predkosci cza
stek.

Stopieh wytarcia wzrasta wraz
z twardoscia czastek i
nieregularmnoscia ksztattu,
zwigzana z fizykochemicznymi

. wtasnosciami medium.
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Wzajemna zaleznosc¢ wielko$ci czastek i kata natarcia

Wzajemna zaleznosc wielkosci i predkosci czastek
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Typowe procesy w energetyce
z zaznaczonymi obszarami,
dla ktorych ochrona przed
Scieraniem Densit® jest
rozwigzaniem zalecanym.

1. Przenosnik 6. Zawory/ozdzielacze  11. Przewody popiotu
2. Przesypy, przewody 7. Obudowy wentylatorow 12. Odsiarczanie

3. Zasobniki 8. Kociot 13. Elektrofiltr
4. Miyn wegla 9. Przenosnik zgrzeblowy 14. Cyklony odpylania
5. Przewody 10. Odzuzlanie 15. Komin.

pyfo-weglowe

ELEMENT PARAMETRY PROCESU CZYNNIK TEMPERATURA ZALECANE ROZWIAZANIE DENSIT®

Rurociagi, kolana,
rozgatezienia,
rozdzielacze,
przenosniki,
zawory, przewody

Zawory zwrotne i
kontrolne, zasuwy
materiafow sypkich

Wentylatory ciagu i
spalin

Miyny

Mtyny, separatory

Przeno$niki

Cyklony odpylania

Filtry workowe,
elektrofiltry

Transport pneumatyczny
surowcow, spalin o roznej
zawartosci i koncentracji
czastek

Zawory, rurociagi,
rozdzielacze transportu
pneumatycznego pytu wegla

Nadmuch powrotny spalin i

wyciag spalin systemu
oczyszczania

Mielenie wegla

Oddzielanie drobnych frakcji w
procesach pyfu wegla i spalin

Transport wegla, zuzla,

popiotu, kredy

Oddzielanie drobnych frakcji w
procesach pyfu wegla i spalin

Oddzielanie drobnych frakcji w
procesach pyfu wegla i spalin

Wegiel, popiot, kreda,
pyly surowcow i
minerafow

Pyt wegla

Pyt wegla, popitt

Wegiel, pyt wegla

Pyt wegla, spaliny

Wegiel, zuzel, popiot,
kreda

Spaliny, popiot z
zawartoscia dwutlenku
siarki i tlenku azotu

Spaliny, popiot, pyt
wegla

Do 800°C

Do 200°C

Do 350°C

Do 350°C

Do 350°C

Do 100°C

Do 400°C

Do 250°C

Densit® WearFlex/Cast 500 lub Densit® WearFlex/-
Cast 2000 zaleznie od typu czynnika. Densit®
WearFlex/Cast 2000 HT dla temperatur T>400°C.
Elementy prefabrykowane Densit® wylewane nie-
centrycznie. Wytozenia monolityczne na miejscu

Densit® WearFlex/Cast 500 lub Densit® WearFlex/-
Cast 2000 zaleznie od typu czynnika. Elementy
prefabrykowane Densit® wylewane nie-centrycznie

Densit® WearFlex/Cast 500 lub
Densit® WearFlex/Cast 2000 zaleznie od typu
czynnika. Wytozenia monolityczne na miejscu

Densit® WearFlex/Cast 500 lub Densit®
WearFlex/Cast 2000 zaleznie od typu czynnika

Densit® WearFlex/Cast 500 lub Densit®
WearFlex/Cast 2000 zaleznie od typu czynnika

Densit® WearFlex/Cast 500 lub Densit® WearFlex/-
Cast 2000 zaleznie od typu czynnika. Wytozenia
monolityczne na migjscu lub prefabrykowane panele

Densit® WearFlex/Cast 500 lub. Densit® WearFlex/-
Cast 2000 zaleznie od typu czynnika. Densit®
WearFlex/Cast 2000 HT dla temperatur T>400°C.
Wylozenia monolityczne na migjscu dla najbardziej
narazonych miejsc jak wloty/wyloty, odsiewacza

Densit® WearFlex/Cast 500 lub Densit®
WearFlex/Cast 2000 zaleznie od typu czynnika
Tylko wioty i wyloty

Miejsca stosowania dla wyktadzin
Densit®
Proces w
zakresie
temperatur

0 -400°C

400- 1200°C

PRZYGOTOWANIE PALIW

Ogolny opis parametrow procesu
odpowiedzialnych za Scieranie:
Transport paliw stafych, kamienia
wapiennego, innych mineratow.
Temperatury niskie.

URZADZENIA:
Przeno$niki zgrzebfowe
Przesypy
Przeno$niki slimakowe
Bunkry i zrzutnie

SPALANIE

Ogolny opis parametrow procesu
odpowiedzialnych za Scieranie:
Przygotowanie, transport i spalanie
mieszanki pytu wegla.
Temperatury niskie i wysokie

URZADZENIA

Mtyny wegla
wloty, wyloty i obudowy

Separatory mtynowe
Rurociagi pytu wegla
Zawory zwrotne i odcinajace
Zasuwy i rozdzielacze
Urzadzenia odpylajace

cyklony, filtry, kolana, rurociagi
Obudowy wentylatorow
Wioty do palnikow

OCHRQ

RODOWISKA

Ogolny opis parametrow procesu
odpowiedzialnych za Scieranie:
Transport popiotow i zuzla z
zawartoScia dwutlenkow siarki i
tlenkow azotu. Temperatury niskie
i wysokie

URZADZENIA
Obudowy wentylatorow
Cyklony odpylania
Filtry workowe
Elektrofiltry
Rurociagi popiotu
Silosy
Przesypy
Przeno$niki




