Zabezpieczenie trudnoscieralne Densit®

w przemysle cementowym

tom krytycznym

Ciagtosc pracy instalacji jest
zasadniczym warunkiem
maksymalizacji zwrotu inwes-
tycji w przemysle cemento-
wym. Z ekonomicznego punktu
widzenia, koszty napraw i
remontow zwiazanych z praca
zaktadu, musza by¢ zminimali-
zowane, zarowno poprzez
podnoszenie kwalifikacji zatogi
jak i przez takie oddziatywanie
na zywotnoSc urzadzen, aby
wyeliminowac nieplanowe
wytaczenia.
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W szczegoblnosci takim elementem jest piec
cementowy, ktorego ciagfa praca jest
absolutnym priorytetem. Wyeliminowanie
nieplanowych wytaczenh, po piewsze
zmniejsza koszty produkcii, po drugie
zmniejsza koszty napraw i obstugi. Dobor
wiasciwych urzadzeh i komponentow, a przez
to zmniejszenie energochfonnosci, jest
istotnym czynnikiem ekonomicznym w pracy
cementowni takze w aspekcie spefnienia
wymogbw kontroli ochrony Srodowiska.
Systemy zabezpieczeh przed Scieraniem
Densit® sa bardzo uzytecznym narzedziem w
nieustajacej walce konkurencyjnosci poprzez
zmniejszenie kosztow operacyjnych.
Wiarygodnos¢ jakosci i twatoSci wyktadzin
trudnoscieralnych Densit® stanowi znaczacy
przyczynek do skutecznego planowania
kampanii remontowych. Rozwigzania Densit®
oferuja nie tylko znaczace przedfuzenie
zywotnoéci, lecz takze mniej wytaczeh plano-
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wych i wyeliminowanie wylaczeh awaryjnych,
powodowanych przetarciami. Biorac pod
uwage zalecenia ochrony srodowiska i jej
priorytetowe znaczenie, systemy trudnos-
cieralne Densit® znakomicie utatwiaja kontrole i
spefnianie wymogow legislacyjnych. Zabez-
pieczenia trudnoscieraine Densit® sa bardzo
uzyteczna bronia w nieustajacej walce o
podniesienie efektywnosci poprzez zmniejs-
zenie kosztow produkeyjnych. Wiarygodne
zabezpieczenie przed Scieraniem jest jednym z
najwazniejszych elementow do prawidtowego
planowania remontow, a wiasnie rozwigzania
Densit® oferuja ta wiarygodnos¢, znaczace
przediuzenie zywotnosci, planowo$¢ remon-
tow, brak wytaczeh awaryjnych powodowanych
niespodziewanymi przetarciami. Zabezpieczenie
trudnoscieralne Densit, w celu zminimalizowania
strat ciepta procesowego, moze by¢ zaprojekto-
wane razem ze skuteczna izolacja termiczng
pod wyktadzing, instalowana ,w jednej operacii".

Densit 1D

WP.02.01.PL/11.2003

PODSTAWY

MONOLITYCZNEJ
TECHNOLOGII DENSIT®

Podstawowa cecha wyktadzin trudnoscieral-
nych Densit® (poza oczywistym zastosowa-
niem technologii DSP) jest ich catkowita
monolitycznos¢ (brak ostabiajacych faczeh)
oraz formowalnos¢ na zimno w dowolna
geometrie ksztattu. Te cechy pozwalajana
instalowanie bezszwowej wyktadziny o
dowolnie, ptynnie zmiennej grubosci warstwy
wylozenia lub nie centryczne wylewki w
elementach ksztattowych typu kolana, etc. W
ten sposob osiaga sie najbardziej
ekonomiczne zabezpieczenie, 0 wiekszej
gruboesci wytozenia dla miejsc bardziej
narazonych i mniejszej grubosci dia miejsc
Srednio narazonych na wytarcia, z ptynnym
przejsciem pomiedzy. Te cechy sa
szczegolnie istotne i zalecane do stosowania
w zabezpieczeniach trudnoscieralnych miedzy
innymi cyklondw, przewodow, systemow
rurociagdw i tych instalacji, ktore sa narazone
na rozny stopieh wytarcia, zmienny w
zalezno5ci od miejsca wystepowania. Z tego
samego powodu, wylewki nie centryczne w
roznego typu kolanach sa szczegolnie
zalecane.

INSTALACJE BEZPOSREDNIE
Wyktadziny trudnoscieralne Densit® sa
instalowane poprzez wylewanie, wytozenia
reczne lub natrysk, w zaleznosci od
wielkosci zabezpieczenia i jego ksztattu. Dla
wysoko temperaturowych instalacji, dla
ktorych utrata ciepta jest niewskazana,
wykfada sie zabezpieczenie trudnoscieralne
Densit® wraz z izolacjg pod wykfadzina —
technologia Densulate.

ELEMENTY PREFABRYKOWANE
Elementy prefabrykowane, wykonane
zgodnie z potrzebami inwestora, do
natychmiastowego zamontowania w
instalacja sa zalecane dla tych wszystkich
przypadkow, dla ktorych instalacja
bezposrednia jest niepraktyczna,
nieekonomiczna lub wrecz niemozliwa.
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Ogolne

Zatozenia Techniczne

ZywotnoS§¢c zabezpieczenia
trudnoscieralnego Densit®
wzrasta wraz z redukcja
wielkosci czastek,
zmniejszeniu predkosci i
kata natarcia.

Stopieh wytarcia wzrasta
Znaczaco wraz ze
zwigkszeniem predkosci cza
stek.

Stopieh wytarcia wzrasta wraz
z twardoscia czastek i
nieregularno$cia ksztattu,
zwigzana z fizykochemicznymi
wiasnosciami medium.

Wzajemna zaleznosc wielko$ci czastek i kata natarcia

Wzajemna zaleznosc wielkosci i predkos$ci czastek
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